Харьковский завод точного медицинского приборостроения
«Точмедприбор»
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Начало гарантийного срока исчисляется со дня ввода изделия в экс​плуатацию, но не позднее 6 месяцев со дня получения изделия потреби​телем.
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Гарантийный ремонт изделия медицинской техники осуществляется ремонтными предприятиями системы «Медтехника», обслуживающими учреждения здравоохранения в данной области, крае, республике (включая лечебные учреждения других ведомств) за счет заводов-изготовителей.
Если изделие в период гарантийного срока вышло из строя в ре​зультате неправильной его эксплуатации, стоимость ремонта оплачивает учреждение-владелец, изделия.
Контролер

Упаковщик 

(условный номер)
(условный номер)
Дата

Дата

1. НАЗНАЧЕНИЕ
Офтальмометр ОФ-3 предназначен для измерения радиуса кривизны и ре​фракции передней поверхности роговицы неастигматического глаза, а также для определения астигматизма, рефракции и радиусов кривизны в каждом главном сечении и положения главных меридианов передней, поверхности роговицы асти​гматического глаза.
Офтальмометры применяются для работы в клиниках.
Условия эксплуатации офтальмометра в интервале температур от +10 до + 35 °С и относительной влажности 80% при температуре 25 °С
2.   ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Диапазон показаний рефракции передней поверхности
роговицы глаза по шкале рефракций, дптр
от 28 до 66
Диапазон показаний радиуса  кривизны по шкале радиу​
сов офтальмометра, мм
от 5,0 до 11,8
Пределы  допускаемой  основной  абсолютной  погрешности
офтальмометра при измерении радиусов кривизны, мм
±0,05
Диапазон показаний по шкале углов, град
от 0 до 360
Увеличение оптической  системы  офтальмометра,  крат
17
Увеличение лупы, крат
5
Питание офтальмометра от сети переменного тока частоты
50 Гц, с напряжением, В
220 ±22
Полная потребляемая мощность, ВА, не более
40
Режим   работы   офтальмометра — повторно-кратковремен​ный: 20 мин работы, 20 мин перерыв в течение 6 ч в сутки.
Габаритные размеры, мм
460X270X474
Масса офтальмометра, кг, не более
без запасных частей и принадлежностей
12
в полном комплекте поставки
13
Средний  срок  службы  офтальмометра  до  списания,
лет, не менее
9
3. КОМПЛЕКТ  ПОСТАВКИ
Офтальмометр ОФ-3, шт.
1
Оптическая головка, шт.
1
Запасные   части    и    принадлежности
Электролампа, тип ПШ22О-15, шт.
2
Чехол, шт.
1
Салфетка, шт.
1
Контрольная сфера, шт.
1
Эксплуатационная  документация
Паспорт (с методикой поверки), экз.
1
4. УСТРОЙСТВО  И  ПРИНЦИП  РАБОТЫ
Офтальмометр состоит из оптической головки 13 (рис. 1), основания 1, координатного столика 2, подбородника 19 и налобника 18. Оптическая головка предназначена для проведения всех необходимых измерений. На корпусе ее ук​реплены неподвижно две испытательные марки, которые освещаются осветите​лями 14. Каждая марка имеет отверстие для образования проекции световых
1
пятен, по которым производится предварительная установка прибора в рабочее положение.
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Рис. 1. Общий вид офтальмоскопа:
1—основание; 2—координатный столик; 3, 4, 11, 12—кольцо; 5, 6, 9—ру​коятка; 7—стойка; 8—винт; 10—окуляр;  13—оптическая головка;   14—ос​ветитель;   15—винт;   16—вилка;   17—заслонка;   18—налобник;   19—подбо​родник; 20—гайка; 21—лупа; 22—шкала.
Отверстия закрываются заслонкой, когда ими не пользуются. В центре кор​пуса заслонки имеется белая кольцевая канавка для фиксации взгляда иссле​дуемого. Изображение марок рассматривается через окуляр 10. Окуляр имеет диоптрийную подвижку для коррекции зрения наблюдателя.
Отсчеты производят по шкалам 22. Красная круговая шкала углов по сис​теме ТАБО и две черных шкалы: наружная — рефракций, внутренняя — ра​диусов и индексов для одновременного отсчета по всем трем шкалам. Для удоб​ства отсчета служит лупа 21, которая имеет подвижку для наведения на рез​кость по глазу наблюдателя Головку можно поворачивать вокруг горизонталь​ной оси с помощью рукоятки 9. Оптическая головка крепится на стойке 7 ко​ординатного столика винтом 8. Координатный столик служит для перемещения оптической головки в двух взаимно перпендикулярных направлениях Движе​нием рукоятки 5 «к себе» и «от себя» перемещают столик с головкой вдоль оп​тической оси (наводка на резкое видение изображения марок), вращением той же рукоятки перемещают столик с головкой перпендикулярно оптической оси (перемещение с одного глаза на другой). Степень подвижности координатного столика вдоль оптической оси регулируется кольцом 3, а перпендикулярно опти​ческой оси — кольцом 4. Установку головки по высоте производят вращением рукоятки 6. Подбородник 19 и налобник 18 предназначены для фиксации голо​вы пациента. Перемещение подбородника по высоте осуществляют вращением гайки 20 На налобнике крепится заслонка 17, ею закрывают неисследуемый глаз, 
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Харьковский завод точного медицинского приборостроения
«Точмедприбор»
г. Харьков-13, ул. Шевченко, 20,  с/с счет 92377302, тел. 43-35-64
ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН
на ремонт в течение гарантийного срока Офтальмометр ОФ-3 ТУ 64-1-788—80
Дата изготовления
№
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Приобретен

(заполняется торгующей организацией)
город

М.П.
Подпись руководства

ремонтного предприятия


Подпись руководства
М.П.
учреждения-владельца

Высылается ремонтным предприятием «Медтехника» в адрес завода-изготовителя и служит основанием для предъявления счета на оплату за произведенный ремонт в течение гарантийного срока.
19
5.  УКАЗАНИЯ  МЕР  БЕЗОПАСНОСТИ
5.1. Офтальмометр   выполнен   по   классу    защиты     электробезопасности   II,
тип В.

5.2. Во   избежание   перегрева   офтальмометр   необходимо   выключать   после
каждого исследования.

6. МОНТАЖ  ПРИБОРА
Протрите все узлы прибора, удалив смазку. Установите основание с коорди​натным столиком на стол, за которым будут проводиться исследования. Уста​новите оптическую головку на стойку координатного столика таким образом, чтобы оптическая ось головки была параллельна большей стороне основания, и закрепите винтом 8- Отрегулируйте подвижки координатного столика. Для этого поверните в ту или другую сторону кольцо 3 (регулировка перемещения пер​пендикулярно оптической оси). Подвижки должны быть не тугими, но и не слишком свободными. Кольцами 3 и 4 можно также закрепить неподвижно сто​лик в требуемом положении.
Офтальмометр должен быть установлен в полузатемненном помещении, пря​мые лучи света не должны попадать на исследуемый глаз.
7.   ПОДГОТОВКА  К  РАБОТЕ
7.1. Включите вилку 16 в розетку электросети.

7.2. Проверьте видимость световых пятен, для чего примерно на расстоянии 100 мм от объектива поставьте лист белой бумаги и откройте отверстия марок поворотом заслонки.

7.3. Проверьте  правильность   показаний   офтальмометра. Для этого установите контрольную сферу в специальное отверстие в центре подбородника 19 и произведите замер  радиуса кривизны сферы по методике, изложенной в разделе 8. Показания по шкале радиусов должны соответствовать радиусу контрольной сферы 7,5 с точностью ±0,05 мм.

7.4..Произведите дезинфекцию наружной поверхности налобника и подбородника протиранием салфеткой из бязи или марли, смоченной в 3-процентном растворе перекиси водорода с добавлением 0,5 процента моющего средства или 1-процентным раствором хлорамина. Салфетка должна быть отжата. Протирание проводите 2-кратно с экспозицией 15 мин после каждой обработки.
Периодичность проверки по пп. 7.2 и 7.3 — не реже одного раза в три меся​ца, а также при вводе офтальмометра в эксплуатацию.
8. ПОРЯДОК  РАБОТЫ
8.1. Перед началом измерений установите окуляр на резкое видение сетки; для чего перед объективом поставьте лист белой бумаги и, наблюдая в окуляр 10, поворачивайте его до тех пор, пока круг сетки не будет резко виден.
8.2. Установите лупу 21 на резкое видение шкал.
8.3. Установите подбородник с налобником по высоте таким образом, чтобы пациент сидел удобно, при этом голова его должна быть хорошо зафиксирована.
8.4. Закройте заслонкой 17 неисследуемый глаз пациента.

8.5. Предложите пациенту смотреть в центр  белого кольца,  нанесенного на корпус заслонки.

8-6. Откройте отверстия марок поворотом рукоятки заслонки.
8.7. Приведите рукоятками 5 и 6 оптическую головку в такое положение, при котором оба световых пятна совместятся в одно на зрачке пациента (рис  2).
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Рис. 2. Расположение световых пятен по отно​шению к глазу при предварительной установке
головки в рабочее положение:
а—  в процессе установки;   б—в установлен​ном положении
8.8. Закройте световые отверстия поворотом рукоятки заслонки.
На этом предварительная установка головки заканчивается. После предва​рительной установки головки в поле зрения окуляра должны быть видны че​тыре изображения марок. Для измерений необходимы только два внутренних.
8.9 Для проведения измерений два внутренних изображения марок приве​дите в центр кольца сетки вращением рукояток 5 и 6 (см. рис. 1) и наведите на резкость движением рукоятки 5. При наводке одна рука исследователя все время должна находиться на рукоятке 5, другой рукой исследователь может вращать кольцо И для перемещения изображений марок относительно друг друга.
8.10. Измерение неастигматической роговицы.
В случае неастигматической роговицы марки всегда будут расположены на одном уровне, то есть черная линяя раздела одной марки является продолже​нием аналогичной линии другой марки. На рис 3 даны возможные положения марок в случае неастигматической роговицы. Это положение марок остается неизменным при любых поворотах оптической головки с помощью рукоятки 9 (см рис 1). Для измерения величины радиуса кривизны или рефракции в ди​оптриях необходимо кольцом 11 привести марки в соприкосновение (рис. 4) и только после этого можно делать отсчет по шкале 22 (см. рис. 1), при этом внутренняя шкала показывает значение радиуса кривизны передней поверхности роговицы в миллиметрах, средняя шкала — значение рефракции передней поверхности роговицы в диоптриях.
8 11. Измерение астигматической роговицы.
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В случае астигматической роговицы обе марки в общем случае будут сме​щены по высоте (рис. 5) и их положение будет изменяться при повороте голов​ки рукояткой 9 (см. рис. 1)
Рис. 3. Положение марок в случае неастигма​тической  роговицы.  Марки    расположены  на
одном уровне.
4

протокол №
поверки офтальмометра, принадлежащего

1. Год изготовления


2. Заводской номер


3. Прибор поверен ,
198



(место поверки)
4.
Температура помещения при поверке
°С
5 Влажность воздуха в помещении при поверке
%

6 Результаты внешнего осмотра, наблюдения и взаимодействия частей 


7. Результаты показаний


	Номинальное значение радиуса
	Показания прибора
	Абсолютная погрешность

	
	
	


Примечание. За показания прибора принято среднее арифметическое из пяти измерений в каждой точке.
ЗАКЛЮЧЕНИЕ ПО РЕЗУЛЬТАТАМ ПОВЕРКИ
Прибор   отвечает    требованиям методических указаний 
не отвечает
Поверку проводил

(подпись)
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	Обозначение
	Номинальное значение радиуса кривизны

r, мм
	Предельные отклонения от значения радиуса

r, %

	Сфера R5
	5,0
	0,1

	Сфера R7,5
	7,5
	0,06

	Сфера R11,8
	11,8
	0,04


1*. Допускается изготовление с большими раз​мерами (до полусферы).
2. Материал — стекло оптическое К.-8
ГОСТ 3514-76.

3. Световой диаметр — не менее 6 мм.

4.
Предельное отклонение   кривизны поверх​
ности сферы N = 3, местные ошибки ΔN = 0,5.
Контроль   производится пробными стеклами по ГОСТ 2786—76.
5. Покрытие   сферической   поверхности:   рекомендуется зеркальное внешнее.
Рис. 3.    Эскизный   чер-
теж   контрольных   сфер.
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Рис. 4. Вид поля зрения (справа) и отсчетной лупы (слева).  Отсчет    по    шкалам  делается после соприкосновения марок. Радиус кривиз​ны—8,05 мм; рефракция—41,3 диоптрий.
Обе марки располагаются на одном уровне только в двух положениях го​ловки, которые соответствуют положениям главных сечений. После установки марок на одном уровне рукояткой 9 и приведения их в соприкосновение коль​цом 11 определяют положение главного сечения по наружной шкале в градусах, а по средней и внутренней — рефракцию и радиус кривизны в этом сечении (рис. 6).
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Рис. 5. Положение марок в случае ас​тигматической роговицы. Марки смещены 
по высоте
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Рис. 6. Вид поля зрения окуляра и отсчет-ной лупы в первом главном сечении.
5

Отсчет по шкале производят при марках, расположенных на одном уровне и после их соприкосновения. Радиус кривизны — 8,3 мм, рефракция — 40 ди​оптрий, ось—170° по ТАБО. Затем кольцо 12 (см рис. 1) устанавливают так, чтобы один из его указателей совпал с показанием градусной шкалы, тогда другой указатель, расположенный под углом 90° к первому, покажет положение второго главного сечения без дополнительных вычислений. Переводя головку прибора в другое главное сечение, наблюдают за марками, которые либо пере​крывают друг друга, как на рис. 7, либо расходятся. При наложении марок вто​рое главное сечение имеет большую преломляющую силу, а при расхождении— меньшую. Приблизительно величину астигматизма роговицы в диоптриях мож​но определить по числу перекрываемых ступенек. На рис- 7 показано перекрытие трех ступенек, что соответствует приблизительно 3 диоптриям.
Для точного определения астигматизма следует пользоваться шкалой. Если марки во втором главном сечении перекрывают друг друга (второе сечение имеет большую преломляющую силу), то их раздвигают кольцом 11 (см. рис- 1) и снова сближают до соприкосновения, после чего делают отсчеты по шкалам (рис. 8). Если марки во втором главном сечении расходятся (второе главное сечение имеет меньшую преломляющую силу), то их сближают до соприкосно​вения кольцом 11 (см. рис. 1) и делают отсчеты по шкалам. Разность отсчетов, прочитанных по шкале диоптрий в каждом из главных сечений, показывает значение астигматизма роговицы в диоптриях.

Рис 7.  Расположение марок во втором главном сечении. Марки перекрывают друг друга. Второе сечение имеет большую преломляющую силу по сравнению c первой.
Пример: направление главного сечения 170° и 80° (рис. 6, 8). Рефракции в каждом главном сечении— 40 и 43 диоптрий. Астигматизм роговицы равен 3 диоптриям. Для его коррекции необходим цилиндр — 3 (справедливо для случаев, когда общий астигматизм равен роговичному), ось которого располо​жена под углом 80°.
При переводе головки из одного главного сечения в другое может оказаться, что шкала по направлению второго главного сечения плохо освещена. При пе​реходе во второе главное сечение в этом случае нужно поворачивать головку в противоположную сторону.
6

Рис. 2 Эскизный чертеж контрольного приспособления 
для офтальмометра ОФ-3.
15
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Рис. 8. Вид поля зрения и отсчетпой лупы во вто​ром  главном  сечении   Отсчет по  шкале произво​дят при марках, расположенных на одном уровне и после  их соприкосновения. Радиус  кривизны — 7,72 мм; рефракция — 43 диоптрий, ось—80° по

ТАБО.
9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
9.1 Периодический контроль основных эксплуатационно-технических харак​теристик офтальмометра ОФ-3 должен производиться один раз в два года, а также после каждого  ремонта  по методике,  изложенной  в  приложении.
9.2 Офтальмометр и его принадлежности должны содержаться в чистоте. По окончании работы необходимо отключить прибор от сети и накрыть его чехлом Просветленные оптические поверхности требуют особенно бережного отношения В случае необходимости наружные оптические поверхности можно протереть чистой салфеткой, которая прилагается к прибору. Принадлежности прибора должны храниться в специально отведенных местах,
10. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
	Наименование неисправности
	Вероятная причина
	Место устранения

	Не горит лампа при подключении прибора к действующему источнику пита-ния
	Отвернулась или перегорела лам-
па
	Ослабьте винт 15 (рис. 1), выньте осветитель 14 из гнезда корпуса го-ловки 13, доверните до контакта лампу или замените запасной, установите осветитель и завинтите винт 15


11.  ХРАНЕНИЕ,  КОНСЕРВАЦИЯ  И  РАСКОНСЕРВАЦИЯ
11.1. Офтальмометр должен храниться в закрытом помещении при температуре от +5 до +40°С и относительной влажности 80% при температуре воздуха 25 °С.
В воздухе помещения не должно содержаться примесей, вызывающих коррозию.
11.2. Офтальмометр подвергнут временной противокоррозионной защите. Металлические поверхности прибора, не имеющие лакокрасочного покрытия, обезжирены и законсервированы консервационным маслом, обернуты оберточ​ной бумагой
11.3. Расконсервацию офтальмометра производить путем удаления внутренней упаковки с последующей протиркой поверхностей марлевым тампоном, смо​ченным бензином
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12.  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

Офтальмометр допускается транспортировать в закрытом транспорте при температуре от минус 50 до плюс 50 °С и относительной влажности 100% при температуре 25 °С.

Для транспортирования укладочный ящик с укрепленными в нем раздельно офтальмометром и оптической головкой уложен в дощатый или фанерный ящик, выложенный внутри упаковочной бумагой, и надежно предохранен от переме​щения.

13. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

Срок гарантии офтальмометра ОФ-3 устанавливается 12 месяцев со дня вво​да в эксплуатацию, при соблюдении потребителем условий эксплуатации, транс​портирования и хранения.

Ремонт изделия в течение гарантийного срока осуществляется ремонтными предприятиями «Медтехника», обслуживающими учреждения здравоохранения данного района, за счет завода-изготовителя.

14. СВИДЕТЕЛЬСТВО О  ПРИЕМКЕ

Офтальмометр ОФ-3, заводской № 
соответствует техническим

условиям ТУ 64-1-788-80 и признан годным для эксплуатации.

М.П.


Дата выпуска


Приемку произвел

15. СВИДЕТЕЛЬСТВО О КОНСЕРВАЦИИ

Офтальмометр ОФ-3 законсервирован с предельным сроком защиты без переконсервации 5 лет.

М.П.

Дата консервации


Консервацию произвел
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Примечание. Пересчет радиуса кривизны измеряемой сферы по шкале радиу​сов на шкалу рефракций производится по формуле:

[image: image2.wmf],

332

r

ДПТР

=

j


где r — радиус кривизны в мм.
3.5. Результаты поверки офтальмометра заносят в протокол, форма которого дана в приложении.
4. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
4.1. При положительных результатах поверки офтальмометров, выпускаемых из производства и ремонта, а также находящихся в эксплуатации, выдается документ о поверке.

4.2. При отрицательных результатах поверки офтальмометры к применению не допускаются.
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3.3.2.3. Параллакс между  изображениями  испытательных марок не должен превышать ширины линии раздела испытательной марки.

3.3.2.4. При вращении оптической головки величина перемещения изображения испытательных марок не должна быть более диаметра кольца cетки.
3.4 Определение метрологических параметров
3.4.1. Определение основной абсолютной погрешности офтальмометра при измерении радиусов кривизны.
Пределы допускаемой основной абсолютной погрешности офтальмометра при измерении радиусов кривизны должны быть равны ±0,05 мм.
Определение основной абсолютной погрешности офтальмометра при измерении радиусов кривизны должно производиться с помощью контрольных сфер с радиусами:
11,8±0,005 мм 7,5±0,005 мм 5,0±0,005 мм
или трех других сфер с таким же отклонением для центрального (в пределах от 7,0 до 8,0 мм) и крайних (в пределах от 5,0 до 6,0 мм и от 11,0 до 11,8 мм) участков шкалы.
При выпуске из производства контроль рекомендуется производить на контрольно-юстировочном приспособлении (рис. 1), при выпуске из ремонта — с по​мощью приспособления (рис. 2), при эксплуатации — с помощью контрольной сферы из комплекта прибора.
Поверку производят следующим образом:
· установите окуляр на резкое видение сетки;

· приведите оптическую головку в такое положение, при котором оба све​товых пятна совмещаются в одно на контрольной сфере;

· закройте световые отверстия;

· подвижками прибора добейтесь резкого видения испытательных марок;

· приведите марки в соприкосновение;

· сделайте отсчет по шкале радиусов.

Основная абсолютная погрешность определяется по формуле:
ΔХ =Хизм - Х,
где Хизм — среднее арифметическое значение радиуса, полученное при измерении контрольной сферы, мм;
Х  — действительные значения радиуса контрольной сферы, мм.
При измерениях необходимо выполнять требования п. 2.3 методических ука​заний.
3.4.2. Определение соответствия отметок шкалы радиусов шкале рефракций
Поверку соответствия отметок шкалы радиусов шкале рефракций производят-следующим образом:
· установите индекс против отметки шкалы радиусов «7, 5», при этом на шкале рефракций должно быть «44,  25»   (расчетное значение 44,266 дптр);

· установите индекс против отметки «11,25», на шкале рефракций должно быть 29,5 (расчетное значение — 29,511 дптр);

· установите индекс против  отметки  «5,05», на шкале рефракций должно быть «65,75» (расчетное значение — 65,743 дптр).

Соответствие шкал оценивают по шкале рефракций. Несоответствие не должно превышать 1,0 дптр  (приблизительно 1/2 деления шкалы рефракций).
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Приложение
МЕТОДИКА ПОВЕРКИ ОФТАЛЬМОМЕТРОВ ОФ-3
Настоящее  методические указания распространяются на офтальмометры ОФ-3 по ТУ 64-1-788—80 и устанавливают методы и средства их поверки.
1.  ОПЕРАЦИЯ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
1.1.
При проведении поверки должны выполняться операции и применяться средства поверки, указанные в таблице.
Таблица
	Наименование операций
поверки
	Номер пунктов
 настоящего мето-
дич. указния
	Наименование 
средств поверки, 
их технические
 параметры и
 характеристики
	Обязательность проведения опера-ции

	
	
	
	при выпуске из
 производства
	при выпуске 
из ремонта
	при эксплуата-
ции и хранении


Внешний  осмотр  прибора  и  на-
3.1,
—-
Да        Да        Да
блюдение
3.2
Проверка   (взаимодействия   час-
3.3
Да         Да        Да
тей
Определение        метрологических
3.4
параметров:
а)
определение     погрешности
3.4.1.     Контроль-               Да         Да        Да
ные сферы
б)
определение соответствия  от-
3 шт. см
меток шкалы  радиусов  шка-
рис. 3
ле диоптрий
3.4.2
Да         Да        Нет
2. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ
2.1. При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
а)
температура воздуха +20±5°С;
б)
относительная влажность не более 80%.
2.2.
Поверка (кроме внешнего вида и качества сборки) должна производиться в затемненном  помещении.  Для  адаптации глаз поверитель до начала поверки должен находиться в затемненном помещении не менее 15 мин.
2.3 При поверке офтальмометров необходимо:
а)
тщательно фокусировать окуляр на круглую сетку прибора, не напрягая при этом глаз;
б)
при измерениях добиваться примерно одинаковой резкости изображения правой и левой испытательных марок;
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в) при  приведении   испытательных  марок  в  соприкосновение тщательно  следить, чтобы не было  частичного перекрытия одной  марки другой  или зазора между ними;
г) не переутомлять глаза длительным напряженным наблюдением;
д) во избежание чрезмерного нагрева прибора выключать лампы накаливания через каждые 20 мин работы на 20 мин (до охлаждения головки прибора).
2.4. Перед проведением поверки в случае транспортирования или хранения приборов в условиях отрицательных температур они должны быть выдержаны в нормальных климатических условиях не менее 4-х часов.
3. ПОРЯДОК  ПОВЕРКИ
3.1. Внешний осмотр
3.1.1. При проведении внешнего осмотра нужно установить соответствие офтальмометров следующим требованиям:
3.1.1.1. Офтальмометры, представленные на поверку, должны быть укомплектованы согласно паспорту.
3.1.1.2. На каждом офтальмометре должна быть табличка с указанием товарного знака завода-изготовителя, года выпуска, порядкового номера, типа изделия и обозначения технических условий,  знака Государственного реестра.
3.1.1.3. На оправе объектива должно быть кольцо белого цвета для фиксации взгляда пациента.
3.1.1.4. Все части офтальмометра и его принадлежности не должны иметь следов коррозии и каких-либо механических повреждений. Окраска прибора равномерная, без пропусков, подтеков и отслоений.
3.2. Наблюдение
3.2.1. При проведении наблюдения необходимо установить соответствие оф​тальмометров следующим требованиям:
3.2.1.1. Шкала углов должна иметь цифровые обозначения через каждые 10°- Цена деления — 5°.  Каждая вторая отметка шкалы должна  иметь цифровое обозначение от 180 до 10° в направлении по часовой стрелке. Видимая часть шкалы должна составлять не менее 200°.

3.2.1.2. Шкала радиусов должна иметь диапазон  показаний   в  пределах   от 5,0 до 11,8 мм. Цена деления шкалы — 0,05 мм. Каждая четвертая отметка шкалы должна иметь цифровые обозначения.

Шкала рефракций должна иметь диапазон показаний в пределах от 28 до 66 дптр. Цена деления шкалы — 0,25 дптр. Отметки, соответствующие целому значению диоптрий, должны быть наибольшей длины, соответствующие 0,5 дптр — средней; соответствующие 0,25 дптр — наименьшей. Цифровые обозначения должны быть:
от 28 до 35 дптр — через 0,5 дптр;
от 35 до 50 дптр — через 1 дптр;
от 50 до 66 дптр — через 2 дптр.
3.2.1.3. Шкалы и индексы не должны иметь царапин, точек, пятен, разрывов и других дефектов, препятствующих правильному отсчету показаний.
Цифровые обозначения и отметки шкал должны быть четкими, без разрывов, неровностей и искажений, затрудняющих отсчет показаний и ухудшающих внешний вид. Ширина отметок шкал не должна отличаться от соответствующих индексов более чем на половину ширины индекса. При совмещении индекса с наименьшей отметкой шкалы рефракций индекс должен перекрывать отметку, зазор между отметкой и индексом не допускается.
3.2.1.4. Параллакс между шкалой радиусов и черным индексом, а также между шкалой углов и красным индексом не должен превышать ширины штриха,
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Наблюдение параллакса производят в лупу прибора, установленную на резкое изображение соответствующей шкалы и индекса.
В случае наличия параллакса при незначительном перемещении глаза в стороны, вверх и вниз в плоскости выходного зрачка наблюдается кажущееся перемещение изображения отметок шкалы относительно индекса.
3.2.1.5. Поле зрения должно быть круглым, без срезов В поле зрения не должны быть видны царапины, точки, загрязнения и другие дефекты, мешающие наблюдению.
3.2.1.6. На зачерненной  поверхности  испытательных  марок    в    проходящем свете не должно быть просветов, видимых невооруженным глазом.
3.3. Проверка взаимодействия частей
3.3.1.
Проверка  взаимодействия   механических  частей  осуществляется  методом, опробования и измерением линейкой ГОСТ 427-75. При этом должно быть установлено соответствие офтальмометров следующим требованиям:
3.3.1.1. Оптическая головка со шнуром питания должна быть устойчива в любом установленном положении и не должна смещаться под действием собственного веса.
Поворот оптической головки должен осуществляться без рывков и заеданий.
3.3.1.2. Механический индекс должен легко устанавливаться в любом положении по окружности и не должен смещаться при повороте оптической головки.
З.З.1.З. Офтальмометр должен стоять на горизонтальной поверхности стола без качки.
3.3.1.4. Перемещение верхней панели координатного столика в заданном направлении должно быть легким, плавным, без скачков и заеданий.

3.3.1.5. Зажимные приспособления координатного столика должны фиксировать его в  требуемом положении так, чтобы столик не смещался при легком усилии, приложенном к стойке.

3.3.1.6. Величина  перемещения  оптической головки  по высоте должна быть не менее 30 мм, в направлении оптической оси — не менее 25 мм, в направлении перпендикулярном оптической оси не менее 70 мм.

3.3.1.7. Подбородник  с  налобником   должен   обеспечить    возможность  регулировки положения подбородника по высоте в пределах 50 мм.

3..3.2. Проверка   взаимодействия   оптических  элементов   осуществляется   методом наблюдения  и опробования  в  рабочем  состоянии  офтальмометра  с помощью контрольной сферы из комплекта прибора.
Подготовка должна производиться следующим образом:
· установите контрольную  сферу  в  соответствующее  гнездо  подбородника офтальмометра;

· установите окуляр на резкое видение сетки;

· откройте световые отверстия;

· приведите оптическую головку в такое положение, при котором оба световых пятна совместятся в одно на контрольной сфере;

· закройте световые пятна (в поле зрения должны быть видны испытательные марки);

· подвижками   прибора   добейтесь   резкого    изображения     испытательных марок.

При наблюдении и опробовании необходимо установить соответствие офтальмометров следующим требованиям:
3.3.2.1. Изображение испытательных  марок,  приведенных  в  соприкосновение, не должно иметь просвета вдоль линии касания, при этом линия раздела обеих марок должна составлять одну прямую. Разница в ширине линии раздела одной марки относительно раздела другой марки не должна превышать 1/3.
3.3.2.2. Перемещение   изображений   испытательных   марок   должно   происходить по прямой линии, без скачков. При полном наложении марок черные линии раздела левой и правой марок должны совпадать.

11
ЛИНИЯ ОТРЕЗА





ЛИНИЯ ОТРЕЗА





Приложение





Рис.1. Эскизный чертеж контрольно-юстировочного приспособления для оптической


головки офтальмометра ОФ-3
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