министерство медицинской промышленности

ПОЛУАВТОМАТ ЗАКАТОЧНЫЙ

П А С П О Р Т

ЗПУ-00-0 ПС

1. ВВЕДЕНИЕ
1. 1. Паспорт предназначен для устройства, принципа действия и монтажа полуавтомата зака​точного ЗПУ, его правильной эксплуатации и поддержания в постоянной готовности к действию.

1. 2. Завод-изготовитель оставляет за собой право вносить в конструкцию полуавтомата даль​нейшие изменения и усовершенствования, не предусмотренные настоящим паспортом.

1. 3. В полуавтомате использованы изобретение «Закаточный патрон к устройствам для укупорки сосудов» (авторское свидетельство № 827370) образец "Закаточный станок"   (свидетельство № 10086 ПО).

1. 4. Обозначение полуавтомата закаточного при заказе:   «Полуавтомат   закаточной  ЗПУ, ОКП...».

2. НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ
2. 1. Полуавтомат закаточный ЗПУ предназначен для закатки алюминиевых колпачков на бутыл​ках стеклянных для крови и кровезаменителей.

Полуавтомат предназначен для применения на заводах медпрепаратов, на станциях переливания крови, в институтах, аптеках и других медицинских учреждениях.

2. 2. Полуавтомат закатывает бутылки стеклянные для крови и кровезаменителей (по ГОСТ 10782-85) следующей вместимости:

1) бутылки с винтовой горловиной, тип i 100 и 450 мл.

2) бутылки с гладкой горловиной, тип И

50, 100, 250 и 500 мл.

Бутылки должны соответствовать размерам приведенным в приложении I. 2. 3. Для закатки применяются следующие укупоривающие элементы:

1) для бутылок с винтовой горловиной, типа i

пробки резиновые по ТУ 38006269-90, колпачки алюминиевые внутренние К-5 по ОСТ 64-0-09-86, прокладки алюминиевые П-1 или П-2 по ОСТ 64-0-09-86,  колпачки алюминиевые наружные К-1 по ОСТ 64-0-09-86, 

2) для бутылок с гладкой горловиной, типа ii
пробки резиновые по ТУ 38006269-90, 

колпачки алюминиевые низкие К-3 по ОСТ 64-0-09-86. Укупоривающие элементы должны соответствовать размерам, приведенным в приложениях 2 и 3. 2.4. Полуавтомат должен {эксплуатироваться в отапливаемом и вентилируемом помещении. Температура воздуха от 10 до 35°С, относительная влажность воздуха 65% при 20°С.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Производительность при закатке одним колпачком, 
бутылок в час                                                       — 1000 
Род тока — однофазный, переменный, частотой 50 Гц

Напряжение, В                                       — 220+ 22
 Потребляемая мощность, кВт                   — 0, 5 
Габаритные размеры, мм

длина                                                             525+ 5
 ширина                                                         320+ 5 
высота                                                           925+ 5
 Масса, кг, не более                                     70 
Обслуживающий персонал, человек           1 
Установленная безотказная наработка не менее, ч   800.

Критерии отказа: износ пружины, вследствие чего не выдерживается качество закатки колпачка после ее регулировки; выход из строя других деталей (поломка), требующий их изготовления. Установленный срок службы до списания, не менее 3 лет.

За критерий предельного состояния полуавтомата принимается состояние, при котором дальнейшее использование его недопустимо по условиям безопасности и нецелесообразно по условиям экономичности

4. КОМПЛЕКТНОСТЬ
4. 1. В комплект поставки
полуавтомата закаточного ЗПУ входят составные части, приведенные в табл. 
	Таблица 1.

	Наименование
	Обозначение документа
	Кол-во, шт

	1. Полуавтомат закаточный ЗПУ в сборе, на​

строенный на закатку бутылок с винтовой гор​

ловиной вместимостью 450 мл (без розетки

РЦ-8К)
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	ЗПУ-00-0
	1

	2, Розетка РЦ-8К
	ТУ 16-434.041-84
	1

	Сменные части

 3. Упор

 4. Копир в сборе
5. Толкатель
6. Толкатель
7. Толкатель
8. Толкатель
9. Толкатель
	         ЗРП-00-7

ЗПР 07-0

ЗПУ-14-0

ЗПУ-16-0

ЗПУ-17-0

ЗПУ-18-0

ЗПУ. 19-0
	1

1
1

1

1

1
1

	Запасные части

10. Пружина
11. Ролик закаточный
12. Ремень кожаный круглый приводной
(8мм, длиной 1600 мм, ТУ РСФСР 17-3015-69)
13. Лампа, коммутаторная KM 24-90
 14. Вставка плавкая ВПБ-6-38; 4А
	
	

	
	ЗПР-00-9а

ЗПУ-01-5

ЗПУ-00-23

ТУ 16-88 ИКАВ. 675.250.061 ОЮО 481.021 ГУ
	I
3
1

2

	Инструмент и; принадлежности

15. Кольцо регулировочное

16. Ключ специальный

17. Ключ гаечный 7811-0021 (13Х14)

18. Отвертка 7810-0326 (250х1,2)
	ЗПУ-00-48

ЗПР-00-25

ГОСТ 2839-80

ГОСТ 17199-88
	1

1

I
1

	Укладки

19. Ящик для упаковки
	
	

	
	
	

	
	
	                  1

	Эксплуатационная документация

20. Паспорт
	ЗПУ-00-0 ПС
	1


5. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ
5. 1. Полуавтомат настольный, вертикального типа, непрерывного действия.

5. 2. Полуавтомат (рис. 1 и 2) состоит из следующих основных узлов: корпуса, привода с передаточным механизмом, механизма подъема бутылки, закаточного патрона, панели электрооборудования, электроблока.

5. 2. 1. В корпусе 1 монтируются все основные узлы полуавтомата. Корпус литой алюминиевый, закрытый крышкой 22 и стенкой 25, которые крепятся винтами 23 и 24.

5. 2. 2. Привод с передаточным механизмом состоит из электродвигателя 28, закрепленного болтами 26, клиноременной 29 и круглоременной 27. передач. Для натяжения ременных передач смонтированы натяжные устройства 21 и 30, фиксируемые болтами 20 и 31. В корпусе размещена червячная передача 35. На валу червячной передачи размешена фрикционная предохранительная муфта с пружиной 33, поджатой упорной круглой гайкой и зафиксированной винтом 34.
5. 2. 3. Механизм подъема состоит из кулачка 2, штока 5, вставленного в него толкателя 7, пружины возврата 3. Доступ к механизму осуществляется через окно в корпусе 1, закрываемое крышкой 6, с ручкой 4.
5. 2. 4. В верхней части корпуса размещен закаточный патрон, состоящий из смонтированного на подшипниках полого шпинделя 15 с крестовиной 13, в пазах которой шарнирно установлены рычаги 14, на нижних концах которых смонтированы закаточные 8 и опорные 11 ролики, а на верхних — грузы 16.

Крепление закаточного ролика на рычаге показано на рис. 13. Закаточный ролик с запрессован​ной втулкой посажен на рычаг и подпружинен. Пружина поджата гайкой и контргайкой, у которых левая резьба.

Внутри полого шпинделя 15 расположен вертикально перемещаемый шток 12, подпружиненный регулировочной пружиной 17. Положение штока 12 и величина сжатия пружины 17 отрегулированы регулятором 18 и гайками 19. Положение регулятора зафиксировано винтом 40. Регулятор закрыт кол​паком 39, закрепленным винтом 38. На нижнем конце штока 12 смонтированы копир 10 и упор 9.

Закаточный патрон защищен прозрачным кожухом 42, закрепленным винтами 41, и щитком 44, закрепленным винтами 43.

5. 2. 5. Внутри корпуса размещен электроблок 32 и болт заземления 36. На передней лицевой -стенке полуавтомата расположен переключатель 46, сигнальная лампа 45. Для включения полуавтома​та в сеть имеется вилка 37.

5. 3. Принцип работы полуавтомата заключается в следующем:

при включении полуавтомата  (перекл. 46) шток 5 с толкателем 7 начнет совершать возвратно-поступательное движение, а закаточный патрон начнет вращение, при этом от массы грузов 16 воз​никает центробежная сила, прижимающая опорные ролики к копиру 10.

Бутылка укупоренная пробкой, с одетым колпачком, устанавливается на толкатель 7 при его опускании, после чего толкатель поднимает бутылку под закаточный патрон. Горловина бутылки с кол​пачком входит в упор 9, при дальнейшем подъеме упора 9 со штоком 12 и копиром 10  сжимается пружина 17, опорные ролики 11 сходят с рабочей поверхности копира, закаточные ролики 8 обка​тывают колпачок на горловине бутылки. При опускании толкателя с закатанной бутылкой шток 12 с копиром 10 под воздействием пружины 17 опустится и копир разведет рычаги 14.

5. 4. Взаимосвязь механизмов полуавтомата. Описание кинематической схемы (рис. 3), Механизмы полуавтомата приводятся в движение  электродвигателем 28.   При помощи клино-ременной передачи 2 вращение передается на вал 1, на котором размещен червяк 3, взаимодействую​щий с червячным колесом 4, смонтированным на валу 2. На этом же валу смонтирован кулачок 5, взаи​модействующий со штоком, в который вставляется толкатель 7. При помощи кулачка 5 шток 6 совершает вертикальное возвратно-поступательное движение.

При помощи круглоременной передачи 9 вращение передается на шпиндель 3, на котором смон​тирован закаточный патрон 8.

5. 5. Описание работы электросхемы (рис. 4).

Питание полуавтомата осуществляется от сети переменного тока напряжением 220 В, частотой 50 Гц. Пуск электродвигателя М осуществляется поворотом ручки   переключателя SQ в положение «ВКЛ». При этом загорается сигнальная лампа "Н-1". Остановка электродвигателя осуществляется поворотом ручки переключателя в положение «ОТКЛ.». При этом сигнальная лампа "Н-1" гаснет.

Эксплуатация электрооборудования полуавтомата должна вестись с обязательным выполнением правил технической эксплуатации и «Правил устройства электроустановок (ПУЭ)».

6. УСТРОЙСТВО И РАБОТА СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ ПОЛУАВТОМАТА

6. 1. На рис. 1 и 2 показан полуавтомат, настроенный на закатку бутылок с винтовой горловиной внутренним колпачком К-5. При этом на закаточном патроне установлены копир ЗПУ-06-0 и упор ЗПУ-00-5, как показано на рис. 5. На копире стоит маркировка "Р-1" на упор. В штоке 5 должен быть установлен толкатель для нужного типоразмера бутылки. При этом:    

1) для закатки бутылок с винтовой горловиной вместимостью 450 мл в штоке должен находиться . толкатель ЗПУ-12-0 (с маркировкой «450Р»), как показано на рис. 16;

2) для закатки бутылок с винтовой горловиной вместимостью 100 мл в шток вначале необходимо установить толкатель ЗПУ-18-0 (с маркировкой «100Г»), а на него положить толкатель ЗПУ-14-0 (с маркировкой «100Р»), как показано на рис. 19.

6. 2. Для закатки наружного колпачка К-1 на закатанной внутренним колпачком К-5 бутылке с винтовой горловиной закаточный патрон должен быть настроен, как показано на рис. 8, при этом должны быть установлены копир ЗПР-07-0 (с маркировкой "Р-2Г" и упор ЗПУ-00-5 (с маркировкой «Р». Толкатели устанавливаются, как требуется в п. 6.1.

6. 3. Для закатки колпачков низких К-3 на бутылках с гладкой горловиной закаточный патрон должен быть настроен, как показано на рис. 11. При этом должны быть установлены копир ЗПР-07-0 (с маркировкой "Р-2Г" и упор ЗПР-00-7 (с маркировкой «Г»).

В штоке 5 (рис. 1) должен быть установлен соответствующий толкатель для нужного типа размера  бутылки с гладкой горловиной. При этом:                                               I

1) для закатки бутылок с гладкой горловиной вместимостью 100 мл в штоке должен находиться  толкатель ЗПУ-18-0 (с маркировкой «100Г»), как показано на рис., 17;

2) для закатки бутылок с гладкой горловиной вместимостью 500 мл в штоке должен находиться толкатель ЗПУ-16-0 (с маркировкой «500Г»), как показано на рис. 18;

3) для закатки бутылок с гладкой горловиной  вместимостью 50 мл в штоке сначала установить толка​тель ЗПУ-18-0 (с маркировкой «100 г»), а на него доложить толкатель ЗПУ-19-0 (с маркировкой «50 Г»), как показано на рис. 20;

4) для закатки бутылок с гладкой горловиной вместимостью 250 мл в шток вначале установить толкатель ЗПУ-16-0 (с маркировкой 500Г»), а на него положить толкатель ЗПУ-17-0 (с маркировкой «250Г»), как показано на рис. 21.                                

6. 4. Инструмент и принадлежности.

6. 4. 1. Для переналадки закаточного патрона и регулировки полуавтомата прилагается ключ специальный ЗПР-00-25 (рис. 14).

6. 4. 2. Для закатки бутылок, заниженных по высоте от стандартных размеров (указанных в приложении 1) на 2-4 мм, прилагается кольцо регулировочное З'ПУ-00-48 (рис. 15).

6. 4. 3. Инструмент, принадлежности сменные и запасные части размещены в специальном инструментальном ящике, уложенном вместе с полуавтоматом в транспортную упаковку.

7. РАЗМЕЩЕНИЕ И МОНТАЖ
7. 1. Полуавтомат должен эксплуатироваться в помещении категории производства В по СНиП 11-М2-72 и в помещении класса ПЦа по ПУЭ.,
7. 2. Полуавтомат должен быть размещен на жестком основании, строго вертикально, на высоте. удобной для обслуживания оператором, так чтобы защитный кожух 42 (рис. 1) был не выше лица оператора при работе.

7. 3. Полуавтомат должен быть подсоединен к электросети однофазного переменного тока напряжением 220 В, частотой 50 Гц.

8. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

8. 1. К работе на полуавтомате допускается работник, тщательно изучивший настоящее техническое описание и инструкцию по эксплуатации.

8. 2. Полуавтомат должен быть обязательно заземлен.

8. 3. Осмотр и регулирование электрооборудования разрешается только лицам ознакомленным с электросхемой и имеющим разрешение на обслуживание электроустановок.

8. 4. Электродвигатель 28 (рис. 1 должен быть подключен к переключателю 46 так, чтобы закаточный патрон вращался в направлении, указанном стрелкой на корпусе и на кинематической схеме.

8. 5. При проведении наладочных операций (смена копиров, упоров толкателей), регулировка профилактических работ (смазка осмотр) необходимо обязательно отключать полуавтомат от электросети.

8. 6. Перед работой в штоке 5 должен быть обязательно установлен толкатель, соответствующий вместимости и типу закатываемой бутылки, а закаточный патрон должен быть настроен на закатку нужного типа колпачка, как требуется в пп. 6. 1., 6. 2., 6. 3.

При несоблюдении этих требований будет происходить бой бутылок и возможен выход из строя полуавтомата.

8. 7. Бутылку ставить на толкатель при опускании его в нижнее положение, при этом необходимо соблюдать осторожность, чтобы не касаться   вращающихся частей закаточного патрона

8. 8. Запрещается:                                    

— работать на полуавтомате со снятыми защитным кожухом 42, щитком 44;

— открывать стенку 25 при подключенном к электросети полуавтомате;

— устранять неисправности во время работы полуавтомата

 — поправлять колпачок после установки бутылки на толкатель (при работающем полуавтомате),

9. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ
9. 1.   Полуавтомат очистить от пыли, упаковочного материала и антикоррозийной смазки.

9.2. Ручкой 4 открыть крышку 6< в поддон червячного колеса залить масло (индустриальное «30» или автол), закрыть крышку.

9. 3.   Произвести смазку других трущихся частей (согласно требованиям раздела 12. 4).

9.4. Полуавтомат поставляется подготовленным для закатки бутылок с винтовой горловиной внутренней крышкой К-5, т. е. закаточный патрон настроен, как показано на рис. 5.

В зависимости от вместимости закатываемых бутылок установить в шток соответствующий, толкатель, как показано на рис. 16 или 19. Каждый толкатель имеет штифт, фиксирующий его от поворота в штоке.

9. 5. Подключить к розетке РЦ-8К заземляющую жилу.

9. 6. Подключить полуавтомат к сети однофазного переменного тока напряжением 220 В, часто​той 50 Гц, вставив вилку 37 в розетку РЦ-8К. Одновременно полуавтомат будет заземлен, так как к розетке РЦ-8К должна быть подключена заземляющая жила (как требуется в п. 9. 5.).

9. 7. Бутылки, укупоренные пробками, с одетыми колпачками, установить рядом с полуавтоматом. С другой стороны полуавтомата подготовить место для установки бутылок после закатки.

10. ПОРЯДОК РАБОТЫ
10. 1. Включить полуавтомат в работу переключателем 46. При этом загорится сигнальная лам​па 45, закаточный патрон начнет вращаться, а толкатель 7 начнет совершать возвратно-поступательное движение.

10. 2. Взять правой рукой подготовленную бутылку и в то время, когда толкатель опустится в нижнее положение, установить бутылку на толкатель вплотную к его стенке (для толкателей "450Р", «500Г», «250Г») или по центру толкателя («100Р», «100Г», 50Г»).

10. 3. При автоматическом подъеме толкателя бутылка поднимется под закаточный патрон, ко​торый закатает колпачок на горловине бутылки (как описано в п. 5. 3.).

10. 4. После того как толкатель опустится, левой рукой снять с него закатанную бутылку  а правой —- сразу же установить следующую подготовленную бутылку, как указано в п. 10, 2.

10. 5. После закатки всей партии подготовленных бутылок одного типоразмера выключить полу​автомат переключателем 46, при этом лампа 45 погаснет.

11. РЕГУЛИРОВКА И НАСТРОЙКА
11. 1. На полуавтомате, настроенном на закатку бутылок с винтовой горловиной внутренним кол​пачком К-5, закаточный патрон должен быть настроен, как показано на рис. 5. При этом должен стоять копир ЗПУ-0. 6-0 и упор ЗПУ-00-5, показанные отдельно на рис. 6 и 7.

11. 2. Для переналадки закаточного патрона на закатку наружных колпачков К-1 поверх зака​танных внутренних колпачков К-5 на бутылках с винтовой горловиной необходимо:

— отключить полуавтомат от сети, отсоединив от розетки вилку 37;

— снять щиток 44, отпустив винты 43;

— отвинтить упор 9 (у всех сменных упоров левая резьба), при помощи ключа   специального (рис. 14), и снять копир 10 со штока 12;

— надеть снизу на шток до упора в круглую гайку копир ЗПР-07-0 (с маркировкой «Р2Г») и на​винтить упор ЗПУ-00-5 (с маркировкой «Р»), как показано на рис. 8;

— поставить на место щиток 44 и закрепить его винтами 43, при этом между щитком и горцем закаточных роликов должен быть зазор 2 — 3 мм.

1. 3. Для переналадки закаточного патрона на закатку низких колпачков на бутылках с гладкой горловиной необходимо:

— отключить полуавтомат от сети;

— снять щиток 44;

— отвинтить упор с конца , штока 12 и снять поставленный копир;

— надеть на шток до упора в круглую гайку копир ЗПР-07-0 (с маркировкой "Р2Г") и навинтить упор ЗПР-00-7 (с маркировкой «Г»), как показано на рис. 11;

— поставить на место щиток 44.

11. 4. Плотность прилегания пробки резиновой к бутылке регулируется изменением усилия сжатия пружины 17 (рис. 1).

Для регулировки необходимо:

— отключить полуавтомат от сети;

— отвинтить винт 38 и снять колпак 39;                                       

— отвинтить стопорный винт 40;

—регулятор 18 ключом специальным (рис. 14) слегка завернуть или вывернуть, если прижатие пробки к бутылке нужно увеличить или уменьшить (шаг резьбы регулятора — 3 мм); после регули​ровки минимальная высота регулятора не должна быть меньше 18 мм, иначе при закатке могут раз​давливаться бутылки;

— завинтить стопорный винт 40;

— гайки 19 завернуть или отвернуть на штоке 12, чтобы восстановить расстояние между копиром 10 и крестовиной 13, равное примерно 42-мм; после правильной регулировки опорные ролики II будут касаться верхнего пояса копира, как показано на, рис. 5;

— поставить на место колпак 39 и завинтить винт 38.
11. 5. Натяжение клинового ремня 29 регулируется натяжным устройством 30. 

Для этого необходимо:

—отключить полуавтомат от сети;

— отвинтить винты 24 и снять заднюю стенку 25;

        —отпустить болты 31 и переместить натяжное устройство 30 до получения нужного натяжения клинового ремня 29, зажать болты 31;

        — поставить на место заднюю стенку 25 и завинтить винты 24.

11. 6. Натяжение круглого ремня 27 регулируется перемещением плиты с электродвигателем
28.

 Для этого необходимо:

— отключить полуавтомат от сети;

— отвинтить винты 24 и снять заднюю стенку 25;

— отпустить болты 26 и переместить плиту с электродвигателем 28 до получения нужного натя​жения круглого ремня 27, зажать болты 26;                       

— после натяжения круглого ремня 27 ослабнет клиновой ремень 29,поэтому необходимо увеличить его на​тяжение, как требуется в п. 11. 5;

— после натяжения ремней поставить на место заднюю стенку 25 и завинтить винты 24.

— при большой вытяжке круглого ремня после длительной эксплуатации следует разогнуть и вы​нуть скобу, соединяющую концы ремня, укоротить ремень на необходимую длину и снова соединить концы скобой.

11. 7. Усилие закатки колпачка на горловине бутылки регулируется перемещением грузов 16 на рычагах 14.

Для этого необходимо:

 — отключить полуавтомат от сети;

— отвинтить винты 41 и снять защитный кожух 42;

— при свинчивании грузов 16 (вверх) усилие закатки возрастает, при навинчивании (вниз) уси​лие закатки уменьшается; при регулировке необходимо обратить внимание, чтобы на всех трех рыча​гах грузы были отрегулированы на одинаковую высоту и законтргаены;

— после регулировки поставить на место   защитный кожух 42 и закрепить его винтами 41.

11. 8. Если на отдельных бутылках колпачок не закатывается по всей высоте,   нижний поясок колпачка отстает от головины бутылки, а сам колпачок проворачивается после закатки то это значит, что бутылка нестандартная, т. е. высота ее меньше допускаемых размеров.

Для закатки таких бутылок между штоком 5 и соответствующим толкателем 7 положить кольцо

регулировочное ЗПУ-00-48 (рис. 15) и вторично закатать бутылки После закатки «заниженных» бу​тылок кольцо Обязательно убрать.

11. 9. Величина крутящего момента, передаваемого от электродвигателя 28 на червячную передачу 35, регулируется усилием сжатия пружины 33 фрикционной предохранительной муфты.

Для увеличения передаваемого крутящего момента (или уменьшения его) необходимо:

— ручкой 4 открыть крышку 6;

— отпустить винт 34 на круглой гайке;

— поджать (или отпустить) гайкой на 1 — 1, 5 оборота пружину 33;

— зажать винт 34;

— закрыть крышку 6.
12. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
12. 1. Для обеспечения качественной работы полуавтомата необходимо соблюдать   следующие требования:

— для закатки использовать бутылки и укупоривающие элементы, полностью соответствующие требованиям ГОСТ 10782-85 и ОСТ 64-0-09-86 (приложение 1—3);

— полуавтомат должен быть правильно отрегулирован на закатку определенного типа бутылки;

— при эксплуатации регулярно следить за исправностью и креплением всех узлов;

— регулярно устранять все возникающие при работе механизмов неполадки, недопускать-отвинчивания  деталей, особенно в закаточном патроне;

— периодически проверять натяжение ременных передач полуавтомата и по мере надобности устранять их послабление;

— в конце каждой рабочей смены полуавтомат очищать от пыли;

— наружные поверхности полуавтомата периодически подвергать  санитарной обработке раство​рами моющих средств типа «Лотос», «Новость»;

— при попадании смазки на ремни тщательно смыть ее растворителем, проследив, чтобы он не попал на окрашенные поверхности.
12. 2. Смазка механизмов машины.

12. 2. 1. Для обеспечения нормальной работы полуавтомата необходимо
строго соблюдать
ре​комендации табл. 2 и схемы смазки (рис. 22).

12. 2. 2. Периодически, не реже одного раза  в неделю, проверять наличие масла (индустриального «30» или автола) в поддоне червячного колеса и при необходимости доливать его. Для слива отработанного масла следует отвинтить пробку в поддоне.

12. 3. Техническое обслуживание и уход за электрооборудованием.

12. 3. 1. Электрооборудование должно эксплуатироваться согласно действующим «Правилам технической эксплуатации и правилам техники безопасности при эксплуатации электроустановок по​требителей» и требованиям настоящего паспорта.

12. 3. 2. Задняя стенка 25 полуавтомата должна быть всегда закрыта. Во время ревизии электрооборудования полуавтомат должен быть отсоединен от силовой сети.

12. 3. 3. Периодически, не реже одного раза в год, производить очистку аппаратуры  от пыли внутри полуавтомата с помощью вакуумных пылесосных установок.

12. 4. Контроль технического состояния определяется на работающем в рабочем режиме полуавтомате, при этом проверяется качество закатки колпачка.

В случае не соответствия изделия установленным требованиям определяется неисправность и причины, вызвавшие ее.

Возможные неисправности устраняются согласно раздела 13 настоящего паспорта. Перечень быст​роизнашивающихся деталей приведен в разделе 14, в этом же разделе описаны подробно разборка и сборка полуавтомата для замены деталей.

12. 5. Места и способ смазки приведены в табл. 2.

	Наименование мест смазки

и позиции на схеме смазки

полуавтомата (рис. 22)
	Наименование

смазочных материалов
	Способ смазки


	
	Периодичность



	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Червячное колесо (поз. 1)


	Масло индустриальное

«30» (машинное «Л»

или автол)

ГОСТ 20799. 85
	Открыть боковую крыш​

ку и налить масло в под​

дон колеса


	1 раз в неделю

	
	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Подшипник скольжения в

механизме подъема бутылки

 (поз. 2)
	—«—


	Ручная капельная через

отверстие во втулке што​

ка
	Ежедневно 3— 5 капель



	
	
	
	

	
	
	
	

	Подшипники скольжения в

закаточных и опорных ро​

ликах закаточного патрона

(поз. 3 и 4)
	—«—


	Ручная капельная.

Снять прозрачный кожух

42 (рис. 2)


	2— 3 раза в неделю



	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Подшипники скольжения

в механизме закаточного;

патрона (поз. 5)


	—«—


	Ручная капельная.

Снять колпак 39 (рис. 2)

и масленкой несколько

капель залить в шпоноч​

ный паз штока, по кото​

рому масло стечет в под​

шипники
	2 — 3 раза в неделю

	
	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Подшипник скольжения в

крестовине закаточного пат​

рона (поз. 6)


	Смазка универсальная

Ж-2 ГОСТ 1033-79

(солидол) или

ЦИАТИМ-203

ГОСТ 8773-73
	Снять кожух 42 (рис. 2)

и деревянной лопаточкой

смазать шток под кресто​

виной


	1 раз  в неделю

	
	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Червячный вал (поз. 7)


	—«—


	Открыть боковую крышку

и деревянной лопаточкой и смазать червяк
	1раз в неделю

	
	
	
	
	


13. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

13. 1. Характерные неисправности и методы их устранения приведены в таб. 3.

	Наименование неисправности. внешнее проявление и дополнительные признаки
	Вероятная причина
	Метод устранения

	На работающем полуавто​мате не загорается сигналь​ная лампа 45 (рис.2).
	Перегорела сигнальная лампа
	Заменить лампу исправленной



	При повороте ручки пере​ключателя 46 в положение«ВКЛ»  электродвигатель

не включается
	Перегорели плавкие вставки предохранителей в панели

электрооборудования


	Заменить плавкие вставки

новыми



	Уменьшилась кинематичес​кая производительность полуавтомата, скорость подъ​ема толкателя
	Ослабло натяжение ремня 29.

Ослабло усилие пружины 33

фрикционной предохранитель​ной муфты, в результате умень​шился передаваемый крутящий момент.
	Отрегулировать натяжение

ремня (п. 11. .5.)

Отрегулировать фрикционную

предохранительную муфту -

(п.11.9.)

	Закаточный патрон заметно

снизил скорость вращения

или не вращается при рабо​

тающем электродвигателе


	Ослабло натяжение ремня 27

На ремень 27 попало масло

Ремень 27 разорвался


	Отрегулировать натяжение

ремня 27 (п. 11.6.)

Смыть масло растворителем

Соединить ремень скобой

(п. 11.6.)

	После закатки колпачок про​ворачивается на бутылке


	Уменьшилось усилие прижатия

упора 9 к бутылке в результа​те ослабления пружины 17

Недостаточное усилие закатки

закаточными роликами
	Отрегулировать усилие сжатия

пружины 17 (п. 11.4.)

Отрегулировать усилие

закатки (п. 11.7)

	В месте подкатки колпачка под венчиком горловины бу​тылки появляются гофры


	Колпачок изготовлен из более жесткого материала

Уменьшилось усилие закатки

в результате ослабления натя​жения ремня 27
	Увеличить натяжение ремня

27 (п. П.6)



	При закатке колпачок неподкатывается под венчи​ком горловины бутылки
	Бутылка нестандартная

(ниже по высоте)


	Закатать с помощью кольца

регулировочного (п. 11.8)



	При закатке отдельные бу​тылки бьются


	Бутылка нестандартная (завы​шенная или неперпендикуляр​ная основанию)
	Применять стандартные бутыл​ки (по приложению 1)



	
	Бутылка неправильно (не по центру) установлена на толка​тель и горловина ее не вошла

в упор 9
	Установить бутылку, как тре​

буется в п.]0. 2



	
	Большое давление упора 9 на бутылку
	Уменьшить усилие сжатия пружины 17 (п. 11.4)

	
	Не сработала предохранитель​ная фрикционная муфта из-за сильной затяжки пружины 33
	Ослабить немного пружину

(п. 10.9)


	 При работающем полуав​томате, при вращении зака​точного патрона бутылка останавливается вверху под закаткой и не опуска​ется с толкателем 7
	Бутылка неправильно установ​лена (не п«о центру) на толка​тель горловина ее не вошла в упор 9, в результате сраба​тывает предохранительная фрикционная муфта 33

	
	

	
	Ослабло усилие пружины 33 предохранительной фрикцион​ной муфты
	Отрегулировать усилие

пружины (п. 14. 4)



	 В местах вращения полуав​томата и подвижных сое​динениях появился скрип
	Отсутствие смазки


	Произвести смазку (п. 12. 4)




ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ
14, 1. Текущий ремонт предусматривает выполнение комплекса мероприятий по техническому обслуживанию и ремонту, при которых обеспечивается нормальное использование и работоспособность*» полуавтомата,                                          

При выполнении текущего ремонта устраняются неисправности полуавтомата путем замены или восстановления отдельных составных частей (быстроизнашивающихся деталей), а также выполняются осмотры и регулировочные работы.

Текущий ремонт производится специалистами из ремонтных предприятий «Медтехники».
14. 2 На полуавтомате установлены следующие шарикоподшипники:

 1) в закаточном патроне

— шарикоподшипники 205 ГОСТ 8338-75        2 шт.;

2) на валу червячного колеса

— шарикоподшипники 203 ГОСТ 8338-75        2 шт.;

3) на червячном валу

— шарикоподшипник 36204 ГОСТ 831-75        1 шт.:

— шарикоподшипник 203 ГОСТ 8338-75          1 шт.;

4) на сменных копирах 

— шарикоподшипники 80205 ТОСТ 7242-81       2 шт.;

5) на натяжных роликах       

— шарикоподшипники 200 ГОСТ 8338-75         3 шт.;

6) на штоке подъема

— шарикоподшипник 29 ГОСТ 8338-75         1 шт.

14. 2. 1. Не реже одного раза в два года при односменной работе шарикоподшипники проварить и остудить в расплавленном солидоле марки А(УС-2) ГОСТ 1033-79.                           

14. 3. Перечень быстроизнашивающихся деталей полуавтомата приведен в табл. 4. Чертежи этих деталей и их установка в сборочных единицах приведены в приложениях 4— 11.

        Обозначение                      Наименований                    Куда входит                 Кол-во на изделие, шт

1. ЗПУ-01-5
                          Ролик закаточный
             ЗПУ-01-0
                          3

2. ЗПУ-01-8
                          Втулка                            
ЗПУ-01-0
                          3

3. ЗПР-00-9а              
Пружина                        
ЗПУ-00-0
                          1

4. ЗПУ-00-37            
Колесо червячное
             ЗПУ-00-0
                          1

5. ЗПР-03-1               
Вал червячный                  
ЗПР-03-0
                          1 

14. 4. После длительной эксплуатации может уменьшиться усилие сжатия пружины 33 во фрикционной предохранительной муфте и в результате уменьшения передаваемого   крутящего момента толкатель 7 с находящейся на нем бутылкой может при работе полуавтомата остановиться в верхнем положении под закаточным патроном, а предохранительная муфта будет в этот момент проскальзывать. В этом случае необходимо немедленно выключить полуавтомат переключателем 46 и отсоединить его от сети, после чего открыть крышку 6 и, прокручивая (вниз) рукой нижний шкив ременной передачи 29, опустить толкатель 7 с бутылкой и снять ее с толкателя.

Для нормальной работы полуавтомата необходимо увеличить усилие сжатия пружины 33,  как требуется в п. П. 9.

14. 5. После длительной эксплуатации усилие сжатия пружины 17 может уменьшиться настолько, что дальнейшая регулировка ее по п. 11. 4. не даст результата, так как высота регулятора не должна быть меньше 18 мм, иначе в работе пружина будет сжиматься до соприкосновения витков, что приведет к бою бутылок при закатке. Поэтому необходимо заменить пружину новой, запасной. Для этого необходимо:

   1) отвинтить винт 38 и снять колпак 39;

2) отвинтить гайки 19;                                                             
3) отвинтить стопорный винт 40:    

4) отвинтить два винта с пружинными  шайбами и выдуть специальную шпонку, фиксирующую от поворота шток 12;                           

5) вывернуть регулятор 18;

6) снять со штока пружину с одетым металлическим колпачком, поставить на ее место новую запасную пружину и одеть на нее металлический колпачок;

7) ввернуть регулятор 18 чтобы его высота над бобышкой крышки 22 и была примерно 23 мм, как показано на рис. 1
9) провернуть шток 12 так, чтобы его верхний шпоночный паз совпадал с пазом регулятора, вставить в пазы специальную шпонку и закрепить ее в регуляторе двумя винтами, обязательно по ставив под винты пружинные шайбы;

10) навернуть на шток 12 гайки 19, при этом шток должен подняться на высоту, обеспечивающую размер «42» между копиром 10 и крестовиной 13, как показано на рис. 1 5. Гайки законтргаить одну с другой;

11) поставить на место колпак 39 и зафиксировать его винтом 38.

14. 6. Для замены ролика закаточного и втулки (приложение 9) отвинтить контргайку 1 и гайку 2, снять пружину 3 и шайбу 4, снять ролик закаточный 5 и втулку 6. Заменить ролик 5 и втулку С Сборку производить в обратной последовательности.

14. 7. Для замены вала червячного (приложение 10) отвинтить винты I, 2. 5, снять крышки  проворачивая вал червячный 6, снять колесо червячное 3 (см. описание к приложению 11), затем в сборе с подшипниками вытащить вал червячный 6. Заменить его. Сборку производить в обратной  последовательности.

14. 8. Для замены колеса червячного (приложение 11) снять крышку (на рис. не показана) корпу са полуавтомата, освободив пружину 1 с кронштейна 8, отвинтить винты 3, 6, 11, снять шайбы 4, 5, 12 13, снять кулачок 9 и ванночку 10 проворачивая вал червячный 14, освободить из зацепления колесо червячное 7, снять его и заменить. Сборку производить в обратной последовательности.

15 ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ
15. 1. Полуавтомат, установленный в помещении, но не находящийся в эксплуатации, должен быть   законсервирован по ГОСТ 9. 014-78.         

  Для этого проводят следующие мероприятия:

все неокрашенные поверхности, а также отдельные детали должны быть очищены, обезжирены смазаны консервационной смазкой НГ-203Б ОСТ 380 1436-87;

все остальные поверхности должны быть очищены от пыли;

машина должна быть укрыта парафинированной бумагой и перевязана шпагатом.

  15. 2. Упаковочный полуавтомат должен храниться в закрытом помещении при температуре от до 40°С и относительной влажности не более 80% при температуре 25°С. Воздух помещения не дол жен содержать примесей, вызывающих коррозию.

15. 3. Полуавтомат с комплектующими его изделиями должен транспортироваться по группе (ОЖ4) ГОСТ 15150-69 всеми видами крытого транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов действующими на каждом виде транспорта.

15. 4. Кантовать и сбрасывать ящики во время транспортирования не допускается.

15. 5. При транспортировании ящики должны быть надежно закреплены на транспортном сред стве.

16. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
16. 1. Изготовитель гарантирует соответствие полуавтомата требованиям технических   условий при соблюдении условий эксплуатации, транспортирования и хранения.

16.2. Гарантийный срок эксплуатации — 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.

16. 3. В течение гарантийного срока завод-изготовитель безвозмездно ремонтирует или заменяет полуавтомат и его части при предъявлении гарантийного талона.

17. СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ
17. 1. В случае отказа полуавтомата или неисправности его в период действия гарантийных обязательств , а также обнаружения некомплектности при его первичной приемке, владелец полуавтомата  должен направить в адрес предприятия-изготовителя следующие документы:

заявку на ремонт (замену) с указанием адреса, по которому должен прибыть представитель заво да изготовителя, номер телефона;

дефектную ведомость;

гарантийный талон.

17. 2. Все представленные рекламации регистрируются потребителем в таблице.

	Дата отказа
или возник​-

новения
неисправ​
ности

	Кол-во часов
работы полу​
автомата до
возникновения
отказа или
неисправности
	Краткое содержание
неисправности

	Дата
направле​
ния рек​
ламации

	Меры принятые
по рекламации

	Примечание



17. 3. В дефектной ведомости должно быть указано:    

1) заводской номер полуавтомата;

2) время получения автомата и номер документа, по которому он получен;

3) количество часов работы полуавтомата с начала эксплуатации;

4) причина поломки;

5) какие узлы или детали сломались, износились и т. д,

К рекламации следует приложить:

1) акт о консервации, если автомат находился в консервации;

2) заключение комиссии, составляющей дефектную ведомость, о причинах поломки. Комиссия должна состоять из лиц , достаточна хороша знающих полуавтомат. Рекламации на детали и сборочные единицы, подвергавшиеся ремонту у потребителя заводов не рассматриваются и не удовлетворяются.

18. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ
Полуавтомат закаточный ЗПУ заводской номер ________________________________________
соответствует техническим условиям и признан годным эксплуатации.
Дата выпуска _________________________

Начальник  ОТ К завода_________________

Начальник  цеха _______________________
19. СВИДЕТЕЛЬСТВО О КОНСЕРВАЦИИ
Полуавтомат закаточный ЗПУ заводской номер _______________________________________
Подвергнут на Мариупольском заводе технологического оборудования консервации
согласно требованиям, предусмотренным технической документацией.

Дата консервации__________________

Срок консервации -3года                     

                                                                              Консервацию произвел ___________________

Изделие после консервации принял __________

20. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВКЕ
Полуавтомат закаточный ЗПУ заводской номер ________________________________________
 упакован на Мариупольском заводе технологического оборудования согласно требованиям, предусмотренным конструкторской документацией.
Дата упаковки _________________________

Упаковку произвел______________________

Изделие после упаковки принял __________
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Рис. 1.

Полуавтомат закаточный ЗПУ. Общий вид.
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Рис. 2

Полуавтомат закаточный ЗПУ. Общий вид.
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Рис.4 Схема электрическая принципиальная.

Полуавтомат ЗПУ

SQ-Переключатель ПЕ-011 исп.1

FU1, FU2 –Держатель вставки плавкой ДВП-8 с вставкой плавкой ВПБ-Б-38 4А
R-  Резистор ПЭВ-20; 2,4 кОм
HL Лампа коммутаторная КМ24-90 с арматурой АМЕ
M Двигатель 4ААМТ63 В4УЗ 250 Вт, 1390 об/мин 220В
C1-C3 Конденсатор МБГ4-1 250В 10мкФ
C4 Конденсатор МБГ41-1 250В 2мкФ
XS Розетка штепсельная РЦ-ВК
XP Вилка штепсельная ВЦ-20
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Мариупольский завод технологического

оборудования НПО «Медбиоспецтехоборудование»

341000 г. Мариуполь, ул. Энгельса д.54

тел. 33-33-93

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН №1

на ремонт (замену) в течении гарантийного срока

Изделие медицинской техники: Полуавтомат закаточный ЗПУ____________________

_______________________________________________ ТУ _______________________

Номер и дата выпуска…………………………………………………………………………...

Приобретен……………………………………………………………………………………….

(дата, подпись и штамп торгующей организации)

Введен в эксплуатацию………………………………………………………………………….

(дата, подпись)

Принят на гарантийное обслуживание ремонтным предприятием…………………………..

…………………………………………………………………………………………………….

города……………………………………………………………………………………………..

                                                      Руководитель ремонтного                                          МП

                                                      предприятия………………………………

                                                                                                                  (подпись)

                                                      Руководитель учреждения-                                         МП

                                                      владельца………………………………….

                                                                                                        (подпись)

— — — — — — — — — — — — — —

Мариупольский завод технологического

оборудования НПО «Медбиоспецтехоборудование»

341000 г. Мариуполь, ул. Энгельса д.54

тел. 33-33-93

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН №2
на ремонт (замену) в течении гарантийного срока

Изделие медицинской техники: Полуавтомат закаточный ЗПУ____________________

_______________________________________________ ТУ _______________________

Номер и дата выпуска…………………………………………………………………………...

Приобретен……………………………………………………………………………………….

(дата, подпись и штамп торгующей организации)

Введен в эксплуатацию………………………………………………………………………….

(дата, подпись)

Принят на гарантийное обслуживание ремонтным предприятием…………………………..

…………………………………………………………………………………………………….

города……………………………………………………………………………………………..

                                                      Руководитель ремонтного                                          МП

                                                      предприятия………………………………

                                                                                                                  (подпись)

                                                      Руководитель учреждения-                                         МП

                                                      владельца………………………………….

                                                                                                        (подпись)
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