ИНСТРУКЦИЯ

1. УКАЗАНИЯ ДЛЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ПРИМЕНЕНИИ АППАРАТА

Этот аппарат соответствует требованиям ЕС 89/336/EWG (электромагнитная совместимость)

*не подвергать экстремальным температурам, влажности, прямым лучам солнца

*с включенным аппаратом (лазерная эмиссия) обращаться очень осторожно 

*нельзя лазерный луч направлять в глаза

*не направлять лазерный луч на вещества формирующие газ (риск взрыва)
*держать подальше от отражающих объектов
*избегать контакта лазера с телом человека
*не использовать аппарат близи сильных магнитных полей (двигатели, трансформаторы и т.п.) 

*избегать сильных сотрясений
*держать подальше от пылких металлических сплавов для пайки
*после транспортировки аппарат должен стабилизироваться в комнатной температуре (это важно в холодное время года)

*не делать ни каких технических изменений в аппарате

*ремонт аппарата должен провести только квалификационный персонал

Держать аппараты в недоступном для детей месте!

Чистка аппарата

Аппарат чистить только с влажной, безниточной тряпкой. Во время чистки обратите внимание, чтобы влага не попадала вовнутрь.

2. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
IR-термометр соответствует требованиям безопасности ANSI S1.4 и IEC 651 вторая редакция.

*точное, бесконтактное измерение

*возможны показания температуры в F° или C°

*автоматическое выключение
*функция выдержки показаний измерения (Data-Hold)
*внутренняя подсветка экрана

*лазерный луч – направление на объект
*автоматический выбор радиуса зоны на поверхности
3. ДЕТАЛИ АППАРАТА MS6530
1 – сенсор инфракрасных лучей
2 -  лазерный луч
3 – показания на LCD
4 – включение F°

5 - включение С°

6 – включение лазера

7 – кнопка для включения внутренней подсветки экрана

8 – кнопка для включения аппарата и кнопка для выдержки показаний ON/HOLD
9 – батарейки

10 – ручка

3.1. Показания

1 – цифровые показания измерения 

2 – температура С°

3 – температура F°
4 – индикатор функции SCAN
5 – индикатор функции HOLD
6 – индикатор состояния батарейки

7 – лазер

8 – постоянный фактор эмиссии 0,95
4. УСЛОВИЯ ИЗМЕРЕНИЯ

Для измерения температуры сенсор инфракрасных лучей надо направить на объект, температуру которого хотите измерить. Разница с комнатной температурой компенсируется автоматически.

Внимание!

Если разница между температурой окружающей среды очень большая нужно ждать 1 час – 30 мин. чтобы проявилась функция компенсации.

Между измерениями высоких и низких температур должен быть перерыв  несколько минут. Это время «остывания» нужно для сенсора инфракрасных лучей, иначе могут быть неточности.

5. БЕЗКОНТАКТНОЕ IR-ИЗМЕРЕНИЕ 

5.1. Выключение/включение аппарата

1. Измерение происходит при нажатии кнопки ON/HOLD
2. Значение читать на LCD экране. Аппарат выключается автоматически после 7 секунд, когда прекращается нажатие кнопки ON/HOLD
5.2. Выбор температуры 

1. Если хотите выбрать температуру (С°/F°) сначала кнопкой ON/HOLD включите аппарат, а после этого нажимайте нужную кнопку для выбора температуры (С°/F°). 

5.3. Функция выдержки результатов измерения DATA/HOLD
1. Чтобы удержать важный результат измеренной температуры держите, нажимая на кнопку  ON/HOLD
2. После прекращения нажатия кнопки ON/HOLD информация об измеренной температуре еще остается на 7 секунд.

5.4. LCD - подсветка

Для включения подсветки экрана надо:

1. Включить аппарат кнопкой ON/HOLD

2. Кнопку BACKLIGHT нажать. Подсветка включится.

3. Для выключения подсветки повторно нажимать кнопку  BACKLIGHT.

5.5. Включение лазера

1. Для включения лазерного луча надо нажимать кнопки  ON/HOLD и LASER одновременно

2. Для выключения лазерного луча повторно нажать кнопку  LASER.
5.6. Описание лазерного луча

Дистанция – размер точки (D:S – distance to spot size)

D – фактор расстояния  12:1 (размер пятнышка зависит от расстояния) 

S – размер точки лазерного луча
6. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

	Дисплей
	3 ½ - значный, жидкокристаллический экран с подсветкой 

	Приделы измерения 
	-50°С...280°C (-58°F…536°F)

	Скорость появления результатов
	около 2,5 сек.

	Выключение
	автоматическое после 7 секунд 

	Резолюция 
	1°С/ F

	Излучательная способность
	0,95 (фиксированная)

	Устройство лазерного луча
	2 класс, мощность < 1мВ, длина волны 630-670 нм

	Фактор дистанции (D/S)
	12:1

	Рабочая температура
	0...50°С / 32...122°F

	Рабочая влажность
	10% - 90%

	Источник энергии
	9 В батарейка

	Размеры 
	82 х 41,5 х 160 мм

	Вес
	290 гр.


PeakTech 5015

	Температура 
	Резолюция 
	Точность

	-50°С...-20°С

(-58°F…-4°F)
	1°С /  1°F
	+-5°С / +-9°F

	-20°С...280°С

(-4°F...536°F)
	
	+-2% или +-2°С / 4°F

	Внимание: точность дана при температуре 18°С...28°С и влажности меньше чем 80%

Излучательная способность: фиксированная 0,95


7. СМЕНА БАТАРЕЙКИ

Символ один “Bat” на экране это замечание, что уже недостаточно энергии. После первой индикации недостатки энергии, измерения возможны несколько часов. Батарейку надо заменить.
8. КАК РАБОТАЕТ АППАРАТ?

Этот IR – термометр мерит поверхностную температуру объектов. Специфичный этому аппарату оптический сенсор отражает и переносит энергию, которая собрана и сфокусирована детектором. Лазер помогает измерить температуру в трудно доступных местах.

8.1. Область измерения

Проверьте, что бы измеряемый объект был больше лазерного луча. Чем меньше объект, тем ближе вы должны подойти. Если сомневаетесь в точности проверьте чтобы объект был в два раза больше чем лазерный луч.   

8.2. Расстояние и точка лазерного луча
Чем расстояние от объекта длиннее, тем точка лазерного луча больше.
Помните:
1. Термометр не предназначен для измерения температуры блестящих или полированных поверхностей металлов (напр. нержавеющая сталь, алюминий и др.). Для измерения температуры металлов смотрите пункт 8.4. 
2. Аппарат не может мерить температуру через прозрачные поверхности, такие как стекло. По этому будет измерена только температура стекла. 

3. Пыль, дым, пар и др. Может помешать измерению, потому что оптика аппарата будет закрыта.
8.4. Излучательная способность

Многие органические материалы (типично используемые 90 %), накрашенные или оксидированные поверхности имеют фактор излучательной способности 0,95 (фиксированное значение в аппарате). Не точные результаты получаются измеряя блестящие и полированные поверхности металлов. Что бы компенсировать это, поверхности надо обклеить липкой бумагой или покрасить черным цветом. После оклеивания подождите некоторое время, пока бумага станет той же температуры как и поверхность.

8.5. Значения излучаемой способности

	Материал 
	Фактор излучаемой способности
	Материал
	Фактор излучаемой способности

	Асфальт
	0,90 – 0,98
	Ткань (черная)
	0,98

	Бетон
	0,94
	Кожа человека
	0,98

	Цемент
	0,96
	Мыльная пена
	0,75 – 0,80

	Песок 
	0,90
	Пыль угля
	0,96

	Почва 
	0,92 – 0,96
	Лак 
	0,80 – 0,95

	Вода 
	0,92 – 0,96
	Лак (матовый)
	0,97

	Лед 
	0,96 – 0,98
	Резина (черная)
	0,94

	Снег
	0,83
	Пластмасса
	0,85 – 0,95

	Стекло 
	0,90 – 0,95
	Строительный лесоматериал
	0,90 

	Керамика
	0,90 – 0,94
	Бумага
	0,70 – 0,94

	Мрамор
	0,94
	Оксид хрома
	0,81

	Штукатурка
	0,80 – 0,90
	Оксид меди
	0,78

	Строительный раствор
	0,89 – 0,91
	Оксид железа
	0,78 – 0,82

	Кирпич
	0,93 – 0,96
	Текстильные изделия
	0,90 


PAGE  
2

